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Ｘ，Ｙ，Ｚ軸 Ａ回転軸 精密バイス 計側／観察用機器取付け治具

ＡＴＣ対応主軸 ３つ爪スクロールチャック 切削水循環装置 汎用第５（Ｂ）軸機能

外部入出力インターフェイス

第５軸（非同期Ｂ軸）用インターフェイス
でステッピングモータシステム、サーボ
モータシステムいずれにも対応可能（ア
ンプ、モーター別途）

外部機器との接続用入出力ポートとＤＣ
０～１０Ｖアナログ電圧出力インターフェ
イスでいずれもＭコードに対応したコン
トロールが可能

切削／研削加工、計測、観察等 導入当日からすぐご利用いただける機能を標準装備

半導体製造装置やＮＣ工作機械と同ク
ラスの高剛性精密機構部品を採用

最高３５０Ｗ　６万回転　標準工具数４
本　工具長自動測定機能を標準装備

内径把握範囲１６～３８ｍｍφ　外形把
握範囲１～４２ｍｍφ　押しコップ付き

金属／ガラス／セラミック材の精密切削
／研削加工に欠かせない水溶性切削水

Ｘ，Ｙ，Ｚ軸と同期動作するバックラッ
シュレスのＡ（第４）軸精密減速機構

口幅４８ｍｍ　口開き０～７８ｍｍ　口深
さ２５ｍｍ　任意の傾斜角加工が可能

３Ｄプローブ、レーザー変位センサー、
観察用カメラなどの取付け冶具を装備

研究開発、試作、教育、生産ラインでの微細加工を強力にサポート
ラボセット小型NC加工機



様々な分野に対応した豊富なオプション
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各軸動作範囲

標準冶具

主軸

制御方式
切削水循環装置
電源 / 消費電力
外形寸法 / 重量

追加工具ホルダー／コレット：
　ホルダー・ナット・コレットのセット
稼働表示灯／ブザー：
　運転中／稼働終了／異常発生の状況をランプとブザーで表示
ドライ加工用集塵装置：
　切削、研削で発生する空間浮遊の加工片を除去
３Ｄプローブ／スタイラス：
　（例）メトロール　タッチプローブシリーズ
レーザー変位センサー：
　（例）オプティクスＦＡ　ＣＤＸシリーズ
レーザー光学ヘッド（切断／マーキング）
　（例）オムロン、キーエンス等
同期第5, 6軸（B, C軸）：
　X, Y, Z, A軸に加えた完全同期6軸動作

Ｘ軸動作範囲　200mm（ATCマガジン領域を含む）
Ｙ軸動作範囲　130mm
Ｚ軸動作範囲　120mm
Ａ軸動作範囲　360度
スクロールチャック　内径把握範囲 16～38mmφ　外形把握範囲 1～42mmφ
バイス　口幅 48mm、口開き 0～78mm、口深さ 25mm
テーブル（バイス取り外し時）　横170mm×縦80mm×厚15mm　
ナカニシ E3000　最大出力 350W　最高回転数 60000RPM
ATC本数　4本
コレット種類　3，4，6mmφから4個選択（その他の寸法はオプション）
GコードによるNC制御
ポンプ　毎分吐出量 16L、タンク　約10L　ステンレス製
AC100Vまたは単相AC200V（出荷時選択）/ 0.85KVA
Ｗ650mm×Ｈ1490mm×Ｄ780mm / 約205kg

※外観及び仕様を予告無く変更する場合があります。※本書に記載されている用語および製品名は、各社の商標または登録商標です。
※標準仕様にエアー源は含みません。（必要なエアー源：圧力 0.6MPa以上、吐出量 50L/分以上）

お問い合わせ、ご用命は

第５（Ｂ）軸回転テーブル 汎用テーブル
お客様のご要望に応じてＡ軸及び冶具フ
レーム上部に取り付ける汎用テーブルで
す。取付け取り外しは位置決めピンによ
る高精度な位置再現性を確保します。

オプションの汎用第5軸機能を利用した
高精度位置決め用Ｂ軸回転テーブルで、
サーボモーター＋精密減速機構による
０．００１ｄｅｇの指令が可能です。

シリンジポンプ
オプションの汎用第5軸機能を応用した
外部設置型シリンジポンプです。ＮＣプ
ログラム指令による高精度な分注、分取
機能をご利用いただけます。

バキュームテーブル
バイス等のクランプ機構では把握困難
なガラス、セラミック等の脆性材や傷の
付きやすいワーク素材をバキューム力で
把握します。両面加工対応も可能です。

精密バイス各社位置決め冶具対応フランジ
ＳＹＳＴＥＭ－３Ｒ、イマオ，ＥＲＯＷＡ各社の位置決め冶具に対応した専用フランジや、非球面レンズ研削用治具、ＥＲ１６コレットチャック等がオプション選択できます。

精密バイスＡ軸シンクロシャフト
極細長尺のバ―、パイプ材や通常のチャックでは把握が難しい軟らかい素材に両端
で引っ張りテンションをかけながらタイミングベルトでシンクロ動作をします。１．２φ
のＳＵＳパイプ円周上に１５°分割で計２４個の０．１φの貫通穴加工、樹脂や特殊金属材
料を使った微細なステント試作モデル加工等の実績があります。

精密バイス両面加工用冶具
板材の両面加工や同時４軸加工時に最大Ｗ１４０×Ｄ１００×Ｔ５～８０ｍｍ程度のワーク
素材を強力に把握します。モーター側のみの片端把握では任意の設定角度での多
面加工と、両端把握の場合はワークの共振を押さえた加工が可能です。

標準仕様 その他のオプション
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